MANUELL BETATIGTE
KORPUSPRESSE

Die elektromechanische Korpuspresse mit manuellem Be- und
Entladen action e ist die “entry level” Lésung fiir die Endmontage
von Mébeln. Diese Maschine eignet sich fiir alle Hersteller montierter
Maébel mit kleinen Produktionsvolumen.

¢ SEHR EINFACHE BEDIENUNG mittels Druckkndpfen
 GLEICHMASSIGE PRESSUNG dank des Systems mit Presslamellen

e HOHE WINKELGENAUIGKEIT der Mabel dank groBdimensionierter
Spindeln
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Montageltsungen
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Technische Daten

Mdobellange mm 250 + 2400
Mobeltiefe mm 250 + 700
Mobelhdhe mm 270 + 1100
Druckkraft kN 10
Arbeitstischhdhe mm 600
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VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN
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Bessere Qualitat durch vollflachige Pressung (Kammsystem). Maximaler Bedienkomfort durch Tasten.
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Vormontagetisch mit manueller Bedienung (auf der rechten Seite). Der Vormontagetisch ist ein wertvolles Hilfsmittel fir den Bediener, der
den Korpus in der Arbeitshéhe der Korpuspresse montieren und in den Pressbereich schieben kann, ohne ihn weiter anzuheben. (Opt.).
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Montageltsungen
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Manuell bedienbarer Entladetisch
mit  90°-Kippfunktion. Die
Entladetisch hilft dem Bediener,
R die montierten Mobel vertikal zu

1S positionieren und zum néchsten
Arbeitsbereich zu transportieren.
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